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[DONNÉES TECHNIQUES ET PUISSANCE DE RACCORDEMENT]

PUISSANCE DE RACCORDEMENT ÉLECTRIQUE
E-MX

MODÈLE/ 
DÉBIT DE VAPEUR 
 (kg/h)*

Puissances électriques 
du chauffage de l’eau 
d’alimentation (kW)

Tensions 380-480 V ·50/60 Hz

9 / 18 9 / 18 / 27 / 36

0,25

0,95 1,45

Puissance électrique 
(kW)

Selon le modèle, les puissances suivantes sont facturées en sus.

Puissance électrique 
Tension de comman-
de 230 VAC (option 
MX-CPA) (kW)

Puissance électri-
que du système de 
climatisation (kW)

N’HÉSITEZ PAS À NOUS 
DEMANDER CONSEIL !

CERTUSS 
Dampfautomaten 
GmbH & Co. KG

Téléphone: +49 (0)2151 578-235
E-mail: verkauf@certuss.com
www.certuss-emx.com

Puissance calorifique 
(kW)

*relatif à une température d’eau d’alimentation de 10 °C et à une surpression de vapeur de 0,6 MPa (6 bar)

** Une protection par fusible distincte est requise pour chaque branchement. La section de branchement doit être dimensionnée en 
fonction de la puissance électrique et des conditions locales (max. 120 mm2).
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Branchements  
électriques**

8,7 80,732,7 120,716,7 107,748,7 160,7 200,7 240,767,7
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DONNÉES TECHNIQUES
E-MX

MODÈLE/ 
DÉBIT DE VAPEUR 
(kg/h)*

10 10040 16020 13060 200 260 32080

550400 850
630520 960

Puissance 
calorifique (kW)

Poids à vide (kg)

Surpression max. 
admissible

Dimensions (mm) Hauteur (A)
Largeur (B)
Profondeur (C)

Capacité en eau (l)

Poids en fonctionne-
ment (kg)  D

ie
se

 Z
ei

ch
nu

ng
 b

le
ib

t u
ns

er
 E

ig
en

tu
m

 u
nd

 d
ar

f w
ed

er
 k

op
ie

rt,
 n

oc
h 

Dr
itt

en
, i

ns
be

so
nd

er
e 

Ko
nk

ur
re

nz
pe

rs
on

en
 z

ug
än

gl
ich

 g
em

ac
ht

 w
er

de
n.

 L
au

t §
18

 d
es

 U
W

G
 v

om
 0

3.
03

.2
01

0 
in

 d
er

 F
as

su
ng

 v
om

 1
7.

02
.2

01
6 

ist
 e

in
e 

un
be

fu
gt

e 
Ve

rw
er

tu
ng

 s
tra

fb
ar

.
 T

hi
s 

dr
aw

in
g 

re
m

ai
ns

 o
ur

 p
ro

pe
rty

 a
nd

 m
ay

 n
ot

 b
e 

co
pi

ed
 o

r m
ad

e 
ac

ce
ss

ib
le

 to
 th

ird
 p

ar
tie

s 
in

 p
ar

tic
ul

ar
 c

om
pe

tit
io

n 
pe

rs
on

s.
 A

cc
or

di
ng

 to
 §

18
 o

f t
he

 A
AU

C 
of

 2
01

0-
03

-0
3 

as
 a

m
en

de
d 

on
 2

01
6-

02
-1

7 
is 

an
 u

na
ut

ho
riz

ed
 u

tili
za

tio
n 

pu
ni

sh
ab

le
.

Ä
Freigabe / Approved
Schweißtechnisch geprüft / Welding checked
Geprüft / Checked
Erstellt / Created

Name

Kessel-Nr./Boiler-No.:Stckl.-Nr./Partlist-No.:

LK

Blatt/Sheet

Art.-Nr./Art.-No.:

Benennung/Title:

VA-Nr./Order-No.:

Schweißkonstr. /
Welded constr.
EN ISO 13920-B

Allgemeintoleranzen / 
General tolerances 
DIN ISO 2768-1-m,-2-K

Maßstab/
Scale

Blattgröße
Sheet size

Dampfautomaten GmbH & Co.KG

http://www.certuss.com
Hafenstr. 65, 47809 Krefeld

A0 2 / 3 

Zeichnungs-Nr./Drawing

Datum/Date

C:\VaultArbeitsordner\Konstruktion\Meyer\E-Kessel_hohes Design\_Dokumentation\00_Gesamt\9801600x_Übersicht E-Kessel E10MX-E160MX_rechts_mit Blechen.idw

98.016 00 0Übersicht Elektrokessel
overview electrical steam generator

E10MX-E160MX

Josephs24.02.2022

1:5

B=774

C= 1150

A
=

19
0

0
 D

ie
se

 Z
ei

ch
nu

ng
 b

le
ib

t u
ns

er
 E

ig
en

tu
m

 u
nd

 d
ar

f w
ed

er
 k

op
ie

rt,
 n

oc
h 

Dr
itt

en
, i

ns
be

so
nd

er
e 

Ko
nk

ur
re

nz
pe

rs
on

en
 z

ug
än

gl
ich

 g
em

ac
ht

 w
er

de
n.

 L
au

t §
18

 d
es

 U
W

G
 v

om
 0

3.
03

.2
01

0 
in

 d
er

 F
as

su
ng

 v
om

 1
7.

02
.2

01
6 

ist
 e

in
e 

un
be

fu
gt

e 
Ve

rw
er

tu
ng

 s
tra

fb
ar

.
 T

hi
s 

dr
aw

in
g 

re
m

ai
ns

 o
ur

 p
ro

pe
rty

 a
nd

 m
ay

 n
ot

 b
e 

co
pi

ed
 o

r m
ad

e 
ac

ce
ss

ib
le

 to
 th

ird
 p

ar
tie

s 
in

 p
ar

tic
ul

ar
 c

om
pe

tit
io

n 
pe

rs
on

s.
 A

cc
or

di
ng

 to
 §

18
 o

f t
he

 A
AU

C 
of

 2
01

0-
03

-0
3 

as
 a

m
en

de
d 

on
 2

01
6-

02
-1

7 
is 

an
 u

na
ut

ho
riz

ed
 u

tili
za

tio
n 

pu
ni

sh
ab

le
.

Ä
Freigabe / Approved
Schweißtechnisch geprüft / Welding checked
Geprüft / Checked
Erstellt / Created

Name

Kessel-Nr./Boiler-No.:Stckl.-Nr./Partlist-No.:

LK

Blatt/Sheet

Art.-Nr./Art.-No.:

Benennung/Title:

VA-Nr./Order-No.:

Schweißkonstr. /
Welded constr.
EN ISO 13920-B

Allgemeintoleranzen / 
General tolerances 
DIN ISO 2768-1-m,-2-K

Maßstab/
Scale

Blattgröße
Sheet size

Dampfautomaten GmbH & Co.KG

http://www.certuss.com
Hafenstr. 65, 47809 Krefeld

A0 2 / 3 

Zeichnungs-Nr./Drawing

Datum/Date

C:\VaultArbeitsordner\Konstruktion\Meyer\E-Kessel_hohes Design\_Dokumentation\00_Gesamt\9801800x_Übersicht E-Kessel E200MX-E320MX_rechts_mit Blechen.idw

98.017 00 0Übersicht Elektrokessel
overview electrical steam generator

E200MX-E320MX

Josephs24.02.2022

1:6

B=1580

C= 1150

A
=

19
0

0

MATÉRIAUX

Acier au carbone (P235GH) / Acier inoxydable (1.4571)

Acier inoxydable (1.4571)

Laiton / Acier inoxydable (1.4404/1.4571)

Acier au carbone (S235JR) / Acier inoxydable (1.4301)

Corps de pression

Réservoir d’eau d’alimentation

Robinetteries

Armoire 

CATÉGORIES

III III

II IIIselon directive sur les 
appareils sous pres-
sion 2014/68/UE

4 bar

6-16 bar

III III
III IV

II IIIselon BetrSichV
(Règlement de 
sécurité de foncti-
onnement)

4 bar

6-10 bar

12-16 bar

DIMENSIONS DES RACCORDS  
E-MX

MODÈLE/ 
DÉBIT DE VAPEUR 
(kg/h)*

Raccordement de 
vapeur

Tuyauterie de purge / 
de dessalement

Retour de condensat

Raccordement 
eau douce

Tuyauterie de trop-
plein / de vidange

Tuyauterie de vapeur

Soupape de  
sécurité

1/2” 1”

1/2”

1”

1/2”

1”

1”

1”

1”

1”

1 1/4”

1”

1 1/4”

4-6 bar

10-13 bar

16 bar

10 10040 16020 13060 200 260 32080

Volume du réservoir 
d’eau d’alimentation 45,5 l

VOLUME

4 bar / 0,4 MPa

6 bar / 0,6 MPa

10 bar / 1,0 MPa

12 bar / 1,2 MPa

13 bar / 1,3 MPa

16 bar / 1,6 MPa

3,0 / 3,5 bar  ·  0,3 / 0,35 MPa

3,5 / 5,5 bar  ·  0,35 / 0,55 MPa

3,5 / 9,0 bar  ·  0,35 / 0,90 MPa

3,5 / 11,0 bar  ·  0,35 / 1,1 MPa

3,5 / 11,8 bar  ·  0,35 / 1,18 MPa

3,5 / 14,5 bar  ·  0,35 / 1,45 MPa

Pression de service 
min. / max.

45 (NW = 24,2)37 (NW = 16,0) 89 (NW = 45,8)
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0,625

32

0,313

120

0,938

16

0,208

107

0,833

48

0,417

160

1,250

200

1,667

240

1,875

67

0,521Surface chauffée 
(m2)


